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1. Обозначения и сокращения 

АППГ – автоматическая сварка порошковой проволокой в среде активных газов и 

смесях; 

АПС – автоматическая сварка самозащитной порошковой проволокой; 

АФ – автоматическая сварка под флюсом; 

МПС – механизированная сварка самозащитной порошковой проволокой; 

МП – механизированная сварка плавящимся электродом в среде активных газов и 

смесях;  

МПГ – механизированная сварка порошковой проволокой в среде активных газов и 

смесях; 

РД – ручная дуговая сварка покрытыми электродами; 

РАД – ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом; 

МН   – магистральный нефтепровод; 

МНПП – магистральный нефтепродуктопровод; 

ПАО – публичное акционерное общество; 

ОСТ – организация системы «Транснефть»; 

ЛАЭС – линейная аварийно-восстановительная служба; 

ЛПДС – линейная производственно-диспетчерская служба; 

НПС – нефтеперекачивающая станция; 

НППС – нефтепродуктоперекачивающая станция; 

СМ – сварочные материалы; 

СО – сварочное оборудование; 

КСС – контрольное сварное соединение. 

АРС – аварийно-ремонтная служба; 

ОР – отраслевой регламент; 

ТО – техническое обслуживание. 

ВИК – визуальный и измерительный контроль; 

УЗК – ультразвуковой контроль; 

РК – радиографический контроль; 

КМТ – композитно-муфтовые технологии; 

ОШЗ – околошовная зона; 

ЦЗН – центратор звенный наружный. 

2.Пояснительная записка 
Цель обучения. Подготовить обучающихся к выполнению работ по сварке 

дуговыми методами сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, 
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трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими 

и вибрационными нагрузками на объектах МН (МНПП) ПАО «Транснефть». 
Программа разработана в соответствии с требованиями: 

 РД-03.100.30-КТН-072-17 «Магистральный трубопроводный транспорт 

нефти и нефтепродуктов. Обучение персонала ПАО «Транснефть» и организаций системы 

«Транснефть». Планирование и организация; 

 профессионального стандарта «Сварщик» (утв. 13 февраля 2014 года, 

регистрационный № 31301) 

В результате прохождения программы обучающиеся должны подтвердить освоение: 

трудовые действия: 

 Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической 

документацией по сварке; 

 Проверка работоспособности и исправности сварочного и вспомогательного 

оборудования; 

 Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку; 

 Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей); 

 Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений; 

 Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках; 

 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке; 

 Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 

 Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после 

сварки; 

 Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных 

дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.); 
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 Проверка оснащенности сварочного поста; 

 Проверка работоспособности и исправности оборудования сварочного поста; 

 Проверка наличия заземления сварочного поста; 

 Подготовка и проверка сварочных материалов для сварки; 

 Настройка сварочного оборудования для выполнения сварки; 

 Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла; 

 Выполнение сварки дуговыми методами простых деталей неответственных 

конструкций; 

 Выполнение дуговой резки простых деталей; 

 Контроль с применением измерительного инструмента сваренных деталей на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 

 Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования, 

настройка сварочного оборудования с учетом особенностей его специализированных 

функций (возможностей); 

 Выполнение сварки дуговыми методами сложных и ответственных 

конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного 

оборудования; 

 Выполнение дуговой резки; 

 Контроль с применением измерительного инструмента сваренных сложных и 

ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; 

 Исправление дефектов сваркой; 

 Выполнение сварки дуговыми методами (на основе знаний и практического 

опыта) конструкции (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой 

сложности; 

 Выполнение работ по устранению дефектов методом установки ремонтных 

конструкций типа П10 («чопа»), типа П1, П1В, П1, П7, устанавливаемых по композитно-

муфтовой технологии и ремонтных патрубков П7, П8, П9; 

 Выполнение работ по устранению дефектов методом установки приварных 

муфт типа П2, П3, П4, П5, П5У, П6 В1, В2; 

 Выполнение работ по сварке «захлестов». 

знания: 
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 Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

 Правила подготовки кромок изделий под сварку; 

 Основные группы и марки свариваемых материалов; 

 Сварочные (наплавочные) материалы; 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения; 

 Правила сборки элементов конструкции под сварку; 

 Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 

 Способы устранения дефектов сварных швов; 

 Правила технической эксплуатации электроустановок; 

 Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 

 Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте; 

 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых сваркой дуговыми методами, и обозначение их на чертежах; 

 Основные группы и марки материалов, свариваемых дуговыми методами; 

 Сварочные (наплавочные) материалы; 

 Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения; 

 Техника и технология сварки дуговыми методами простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва; 

 Техника и технология дуговой резки простых деталей; 

 Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

 Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; 

 Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления; 

 Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования; 

 Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений 

сложных и ответственных конструкций; 
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 Основные группы и марки материалов сложных и ответственных 

конструкций; 

 Сварочные (наплавочные) материалы для сварки дуговыми методами 

сложных и ответственных конструкций; 

 Техника и технология сварки дуговыми методами сложных и ответственных 

конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

 Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций; 

 Порядок исправления дефектов сварных швов; 

 Конструкторская, производственно-технологическая и нормативная 

документация; 

 Выбор технологической последовательности наложения сварных швов; 

 Влияние термической обработки на свойства сварного шва; 

 Приспособления (шаблоны) для разметки воротников при врезке отводов; 

приспособления (шаблоны) для разметки катушек; 

 Порядок применения пространственного циркуля. 

умения: 

 Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей); 

 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

 Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных дефектов после сварки; 

 Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке; 

 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции; 

 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования; 

 Настраивать сварочное оборудование; 

 Выбирать пространственное положение сварного шва; 

 Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке; 
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 Владеть техникой сварки дуговыми методами простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва. Владеть техникой дуговой резки металла; 

 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные 

детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке; 

 Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции; 

 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования, 

настраивать сварочное оборудование с учетом его специализированных функций 

(возможностей); 

 Владеть техникой сварки дуговыми методами сложных и ответственных 

конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Владеть техникой 

дуговой резки металла; 

 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные 

сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке; 

 Исправлять дефекты сваркой; 

 Владеть техникой сварки дуговыми методами конструкций любой 

сложности; 

 Участвовать (на основе знаний и практического опыта) в выполнении 

уникальных и исследовательских работ по сварке. 

Особенности организации учебного процесса.  

В программу включено содержание курса целевого назначения «Разметочные 

работы при ремонте объектов МН (МНПП)» 

При обучении в целях подтверждения квалификационного уровня обучающиеся на 

этап производственного обучения не направляются и сдают квалификационный экзамен 

после завершения этапов обучения 1 и 2 в ОО. При повышении квалификационного уровня 

(повышении разряда) этап производственного обучения на предприятии может не 

проводиться в соответствии с заявкой структурного подразделения и по согласованию 

руководства ОСТ и ОО в рамках договора по оказанию образовательных услуг. 

Категория обучающихся: 

На обучение принимаются лица, имеющие уровень образования не ниже среднего 

профессионального (в том числе по программам квалифицированных рабочих, служащих), 

а также по программам повышения квалификации. 
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Категория слушателей должна отвечать следующим требованиям:  

- иметь профессию электрогазосварщика, полученную в организациях, 

осуществляющих образовательную деятельность (Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом, сварщик частично механизированной сварки 

плавлением, сварщик, сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе, сварщик ручной плазменной сварки, электросварщик на автоматических и 

полуавтоматических машинах, электросварщик ручной сварки, электросварщик, 

газосварщик). 

- иметь разряд в соответствии с ЕТКС не ниже указанного в руководящих и НД и/или 

уровень квалификации в соответствии с требованиями профессионального стандарта 

«Сварщик». 

Средства обучения (СО): 

И – инструкция ИЛ – иллюстрация ПК – ПЭВМ М – макет 
Т – таблица ПР - прибор СТ -стенд С – схема  
П - плакат НТ- нормативные 

документы 
УО - учебные 
образцы 

 

3. Учебный план 
№ 
п/п Этапы обучения Количество 

часов 
1 Теоретическое обучение в образовательном учреждении 104 
2 Производственное обучение в образовательном учреждении 128 
3 Производственное обучение на предприятии 264 
4 Квалификационный экзамен в образовательном учреждении 32 
 ИТОГО 528 

4. Программа 
4.1. Теоретическое обучение 

Тематический план 

№ 
п/п Курс, тема 

Количес
тво 

часов 

Формы контроля 
знаний и умений 

обучающихся 

Текущий 
контроль 

Промежу-
точный 

контроль 
1 2 3 4 5 
 Вводное занятие 2 зачет  
1 Экономический курс    

1.1 Экономика отрасли 2 зачет  
2 Общетехнический и отраслевой курс    

2.1 Основы материаловедения 2 зачет  
2.2 Основы электротехники 2 зачет  

2.3 Основы черчения (чтение чертежей, схем). 
Допуски и технические измерения 2 зачет  

2.4 Охрана труда, промышленная и пожарная 
безопасность 20  дифф.зачет 
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2.5 Охрана окружающей среды 4 зачет  
3 Специальный курс    

3.1 Сварочные материалы 6 зачет  
3.2 Оборудование для сварки, наплавки и резки 

металлов 8 зачет  

3.3 Технология сварки, наплавки и резки металлов 14  дифф.зачет 
3.4 Деформации и напряжения при сварке и резке 6 зачет  
3.5 Дефекты и контроль качества сварных 

соединений 6 зачет  

3.6 Разметочные работы при ремонте объектов МН 
(МНПП)   дифф.зачет 

3.6.1 Теоретические основы разметочных работ 6 зачет  
3.6.2 Назначение и виды разметочных работ  1 зачет  

3.6.3 Нормативные документы, регламентирующие 
разметочные работы на объектах МН (МНПП)  

1 зачет  

3.6.4 Измерительные инструменты и 
приспособления для разметки 

2 зачет  

3.6.5 Разметочные работы при изготовлении 
катушки 

2 зачет  

3.6.6 Разметочные работы при врезке катушки в МН 
(МНПП)  

2 зачет  

3.6.7 Разметочные работы при врезке тройника в МН 
(МНПП) 

2 зачет  

3.6.8 Разметочные работы при врезке отвода в МН 
(МНПП) 

2 зачет  

3.6.9 Разметочные работы при сварке захлёсточного 
стыка 

2 зачет  

3.6.10 Разметочные работы при врезке арматуры в МН 
(МНПП) 

2 зачет  

3.6.11 Разметочные шаблоны 4 зачет  
 Консультации 2   
 Итоговое занятие 2   
 ИТОГО 104   

2. Производственное обучение в образовательной организации 
Тематический план 

№ 
п/п Темы Количест

во часов 

Формы контроля знаний и 
умений обучающихся 

Текущий 
контроль 

Промежуточ
ный 

контроль 

1 Инструктаж по охране труда на рабочем 
месте 

2   

2 Обслуживание сварочного и 
газорезательного оборудования 4 зачет  

3 Газовая резка металлов 8 зачет  

4 Ручная дуговая сварка 
металлоконструкций 10 зачет  

5 Ручная дуговая сварка катушек труб 48  дифф.зачет 
6 Механизированная  сварка 16  дифф.зачет 
7 Сварка нержавеющих сталей 4 зачет  
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8 Заварка имитаторов коррозионных 
повреждений и чопиков 6 зачет  

9 Ремонт сварных соединений 8  дифф.зачет 

10 Разметочные работы при врезке 
«катушки» 

6 зачет  

11 Разметочные работы при врезке 
тройника 

6 зачет  

12 Разметочные работы при врезке кривой 
трубы 

4 зачет  

13 
Отработка практических навыков по 
проведению сердечно-лёгочной 
реанимации на тренажёре 

2 
зачет  

14 
Выполнение работ в колодцах и 
емкостях. Работа в колодце с 
применением шлангового противогаза 

4 
зачет  

 ИТОГО 128   

3 Производственное обучение на предприятии 
ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

№ 
п/п Темы Количество 

часов 

1 Вводное занятие. Инструктаж по охране труда и пожарной 
безопасности. Ознакомление с предприятием 8 

2 Сварка металлоконструкций 24 
3 Сварка катушек труб 68 
4 Газовая резка металлов 16 
5 Ремонт сварных соединений 24 
6 Самостоятельное выполнение работ соответствующего разряда 124 
 ИТОГО 264 

4 . Квалификационный экзамен в образовательной 
организации 
 

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 
№ 
п/п Темы Количество 

часов 
1 Консультации 8 
2 Квалификационная практическая работа 16 
3 Теоретический экзамен 8 
 ИТОГО 32 

5. Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению 
Реализация программы профессиональной подготовки рабочих требует наличия: 

№ 
п/п Наименование Единица 

измерений Количество 

1 2 3 4 
Инструменты и приспособления 
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№ 
п/п Наименование Единица 

измерений Количество 

1 2 3 4 
1 Индикатор магнитного поля шт. 1 

2 Коврик диэлектрический шт. 1 

3 Маска сварщика шт. 1 

4 Печь для прокалки сварочных электродов  шт. 2 

5 Подогреватель стыков кольцевой пропановый шт. 1 

6 Термопенал для сварочных электродов шт. 1 

7 Термопояс для медленного охлаждения стыка шт. 1 

8 Термометры (контактный или безконтактный) шт. 1 

9 Центратор гидравлический внутренний шт. 1 

10 Центратор наружный для сварки труб  шт. 1 

11 Машина шлифовальная угловая шт. 1 

12 Шаблон сварщика универсальный  шт. 1 

13 Щиток защитный лицевой шт. 1 

14 Машина «Орбита-РМ» (ручная)  шт. 1 

15 Машина «Орбита-БМ» (с электроприводом)  шт. 1 

16 Очки закрытого типа со светофильтром шт. 1 

Оборудование 

1 
Комплект для газовой сварки и резки (кислородные, 
пропановые, ацетиленовые баллоны, редукторы, рукава, 
горелка, резак) 

шт. 1 

2 Комплект сварочного оборудования для автоматической 
сварки шт. 1 

3 

Комплект сварочного оборудования для автоматической 
сварки самозащитной порошковой проволокой в среде 
смеси защитных газов (источник питания, сварочная 
головка, баллон со смесью углекислого газа и аргона, 
редуктор) 

шт. 1 

4 
Комплект сварочного оборудования для аргонодуговой 
сварки (источник питания, баллон с аргоном, редуктор, 
горелка со шлангом) 

шт. 1 

5 

Комплект сварочного оборудования для 
механизированной сварки в среде углекислого газа на 
жесткой вольтамперной характеристике (источник 
питания с жесткой вольт-амперной характеристикой, 
подающий механизм, баллоны с углекислым газом, 
редуктор, горелка со шлангами) 

шт. 1 
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№ 
п/п Наименование Единица 

измерений Количество 

1 2 3 4 

6 

Комплект сварочного оборудования для 
механизированной сварки в среде углекислого газа 
(источник питания, подающий механизм, баллоны с 
углекислым газом, редуктор, горелка со шлангами) 

шт. 1 

7 

Комплект сварочного оборудования для 
механизированной сварки самозащитной порошковой 
проволокой (источник питания, подающий механизм, 
горелка) 

шт. 1 

8 
Комплект слесарных инструментов для обслуживания 
газорезательного, газосварочного и электросварочного 
оборудования 

шт. 1 

9 
Комплект сварочного оборудования для ручной дуговой 
сварки (источник питания, электрододержатель, кабели, 
зажим массы) 

шт. 1 

10 Стенд учебный для разметочных работ шт. 1 
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